                 [image: image1.png]KOMITAHUA

MockBa, QneKkTponuTHbIX Npoe3a, 4.3 cTp.5

Ten.: (495) 221-21-80, www.krasko.ru





[image: image2.jpg]



Грункор
антикоррозионный быстросохнущий грунт по металлу (с фосфатом цинка)
· превосходные антикоррозионные свойства

· быстросохнущая - не более 30 минут
· с фосфатными ингибиторами коррозии

· прекрасная адгезия к металлу

· надежная межоперационная защита металлических изделий

Грункор — быстросохнущий антикоррозионный грунт для черных металлов.

Представляет собой суспензию пигментов, наполнителей и антикоррозионных добавок в растворе модифицированной алкидной смолы в смеси органических растворителей.

Грункор применяется в комплексной системе для защиты, где необходим высокий декоративный вид и предъявляются высокие требования к антикоррозионной защите.

Рекомендуется для окрашивания металлических конструкций различной степени сложности с эксплуатацией в среде c атмосферной коррозионной активностью до С3, согласно ISO 12944. Совместима с большинством лакокрасочных материалов. Идеально подходит для ремонта старых лакокрасочных покрытий.

Может применяться в качестве самостоятельной защиты металла (в том числе для межоперационного хранения металла) внутри помещений при отсутствии постоянного контакта с агрессивными средами.

Позволяет обеспечить долговечную и надежную защиту:

· строительных металлоконструкций

· труб и трубопроводов

· внешних поверхностей емкостей для хранения жидкостей

· гаражей

· заборов

· металлоизделий

· деталей машин и механизмов

· оборудования

· железобетонных конструкций и крыш.

· и т. д.
Цвет: cерый. 
Другие цвета: на заказ по желанию заказчика от 200 кг.
Подготовка поверхности

Поверхность изделия не должна иметь заусенцев, острых кромок (радиусом менее 2 мм), сварочных брызг, подрезов от сварки, следов резки, остатков флюса.
Поверхность металла должна быть зачищена от ржавчины, окалины, окислов металла абразивоструйной обработкой до степени Sa2 1/2 по ISO 8501‐1 или ISO 12944‐4 (большая часть прокатной окалины и покрытия краски, инородные тела должны быть удалены, поверхность должна иметь однородный металлический цвет). После очистки поверхность необходимо обеспылить сжатым воздухом.
Обезжиривание поверхности до степени 1 по ISO 8502 (отсутствие следов жира на фильтровальной бумаге после протирки поверхности) рекомендуется производить обезжиривателем ОМ-01С.
Окрашивание проводить не позднее, чем через 6 часов после механической обработки при работе на открытом воздухе и 24 часов при работе в помещении.
Поверхность при окрашивании должна быть сухой и чистой.
Способ применения
Перед началом окрасочных работ грунтовку хорошо перемешать низко оборотистой дрелью с насадкой мешалкой, по всему объему тарной упаковки, особо уделяя внимание местам около стенок и дна ведра.
При необходимости грунтовку Грункор довести до рабочей вязкости растворителем Р-А01. Рекомендуемая рабочая вязкость материала определяется экспериментально в зависимости от метода окрашивания и используемого оборудования. Степень разбавления может достигать до 10%.
· Температурный режим нанесения эмали от: 0 до +40 ºС., и относительной влажности не более 80%.

· Высыхание до отлипа при температуре +20 ºС за 20 мин.
· Высыхание до степени 3 при температуре +20 ºС за 30 мин.

· Перед нанесением покрывных слоев выдержать не менее 1 ч.

· Рекомендуемая толщина единовременного нанесения 25-30 мкм сухого покрытия.

· Окончательные характеристики покрытия достигаются через 5-7 дней при температуре +20°С.

· Транспортировка и монтаж металлических конструкций можно производить не ранее чем через 3 суток после нанесения покрытия.

· Температурный диапазон эксплуатации от -40°С до +60°С.
Режимы нанесения подбираются для каждого индивидуального случая, в зависимости от условий работы и марки аппарата.

Нанесение грунтовки возможно:
· безвоздушным способом (сопло 0,33-0,38 мм , давление 6-8 атм.)

· пневматическим распылением (сопло 1,8, давление 2-3,5 атм.)

· кистью

· валиком

· обливом

· окунанием
Сварные швы, болтовые соединения, торцевые кромки и труднодоступные места перед окрашиванием обработать кистью методом полосового окрашивания.
Расход

Расход грунта: 60-100 г/м2 при толщине плёнки 25-30 мкм.
Меры предосторожности

При проведении внутренних работ, а также после их окончания тщательно проветрить помещение. Использовать индивидуальные средства защиты.
Хранение

Беречь от огня! Состав хранить в прочно закрытой таре, предохраняя от действия тепла и прямых солнечных лучей при температуре от - 50°С до +40°С.

Гарантийный срок хранения в заводской упаковке – 12 месяцев со дня изготовления.
Тара

Тара 20кг. Внимание! Этикетка оснащена защитными элементами​ от подделок.
Технические данные

	Основа материала
	алкидная

	Внешний вид
	ровная, матовая, однородная поверхность

	Объем сухого остатка, %
	65-70

	Твердость по маятниковому прибору типа ТМЛ-А, усл.ед., не менее
	0.12

	Степень перетира, мкм, не более
	60

	Условная вязкость по вискозиметру В3-246 (сопло 4 мм) при температуре (20±0,5°С), сек
	50-100

	Прочность пленки при ударе на приборе типа У-1, см, не менее
	50

	Эластичность пленки при изгибе, мм, не более
	2

	Адгезия пленки, баллы, не более
	1

	Время высыхания пленки до степени 3 при температуре (20±2)°С, ч, не более
	0.5

	Стойкость пленки при температуре (20 ± 0,5) °С к статическому воздействию воды, ч, не менее
	48

	Стойкость пленки при температуре (20 ± 0,5) °С к статическому воздействию минерального масла, ч, не менее
	24


